




















BRANCHENMODUL
MASCHINEN- UND ANLAGENBAU

HIGHLIGHTS IM DETAIL:
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Flexible Projektstruktur mit beliebigen Teilsummen; Echtzeitansicht einzelner Planzeilen

mit Betragen fiir Plan (Budget), Verbrauch und Vertragsvereinbarung (Verkauf).
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Grafisch strukturierte Stlickliste mit Varianten.
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Projekt-Controlling in Echtzeit mit variabler Flexibilitat von Microsoft Excel durch Ubersichtliche Planung der Fertigungsauftrége, Serviceeinsétze und der Projektierung

vollstandige Datenbank-Integration. im grafischen Leitstand.



BRANCHENMODUL

MASCHINEN- UND ANLAGENBAU

ZUSAMMENFASSUNG:

Komfortable Projektabwicklung mit Produktion, Warenwirtschafts-
system und aussagefahigem Projekt-Controlling fiir die Anforderungen
des Maschinen- und Anlagenbaus auf Basis der ERP Software Microsoft
Dynamics™ NAV.

- Flexibel anpassbare Projekt-Struktur ermdglicht einfache

Bedienung im Projektablauf.

- Neben Ressourcen und Zukaufkomponenten fiir das Projekt kdnnen
auch eigene Fertigungsauftrage fiir selbst gefertigte und Fremdferti-
gungsauftrage fiir fremdgefertigte Komponenten im Projekt verwaltet
werden. Damit stehen fir das Controlling wertmaBig alle notwendigen

Aufwendungen innerhalb des Projektes zur Verfiigung.

- Ebenfalls im Projekt werden die Beschaffungszeitrdume fiir eigen-
gefertigte und fremdbezogene Komponenten (Zukaufteile oder

fremdgefertigte Teile) verwaltet.

- Kosten, Termine und Ressourcen stehen damit in nur einer einzigen
Datenbank innerhalb des Projektes fiir die weitere Verarbeitung zur
Verfiigung. Dadurch sind keine aufwandig zu pflegenden Schnittstellen
zu Fremdprogrammen nétig, die Ressourcen und Komponenten mit ihren

Terminen und ihren gegenseitigen Abhangigkeiten grafisch darstellen.

- Zur grafischen Planung des Projektes dient ein Leitstand mit Plantafel,
der direkt mit der Datenbank arbeitet. Dadurch kénnen die Termine, Be-
schaffungszeitraume und Milestones von Zukaufkomponenten, eigenen
Fertigungsauftragen und Ressourcen einschlieBlich deren gegenseitiger

Abhangigkeiten in einer einzigen Grafik dargestellt werden. Gleichzeitig
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werden die Kapazitatsauslastungen der verwendeten Ressourcen abhdn-
gig von ihrer Auslastung bzw. Uberlastung durch farbige Kapazitatsge-
birge sichtbar gemacht. Anderungen in der grafischen Plantafel werden
auf Wunsch unmittelbar in die Datenbank zurlickgeschrieben und stehen

in Echtzeit anderen Benutzern zur Verfligung.

- Der Leitstand dient auch fiir die Planung eigener Fertigungsauftrage.

Zur Optimierung der Fertigungsablaufe steht auf Wunsch eine Fuzzy-
Logic zur Verfligung. Sie optimiert automatisch parametergesteuert sich
diametral gegeniiberstehende Ziele in den Fertigungsablaufen und findet
selbststandig das Optimum zwischen z.B. «kiirzeste Lieferzeit » und

«maximale Kapazitatsauslastung » bei gleichzeitig « geringste Kosten ».

- Einsatz und Planung der Wartungs-Techniker werden ebenfalls Gber die

grafische Plantafel des Leitstandes gesteuert. Wartungseinsatze mit allen

relevanten Daten werden damit terminlich transparent gemacht.

- Fr das Projekt-Controlling steht ein spezielles Microsoft Excel-Add-In

zur Verfliigung, das unmittelbaren Zugriff auf die Datenbank hat. Excel
fungiert somit als Front-End-Client fir Microsoft Dynamics™ NAV.

Dadurch ergeben sich zwei entscheidende Vorteile:

1. Die Struktur und Darstellung des Projekt-Controllings bleibt vollstan-
dig flexibel und in den Handen des Anwenders, da ausschlieBlich Excel-
Funktionen genutzt werden (Formeln und Grafiken). Damit sind Ande-

rungen im Projekt-Controlling unabhéngig von Programmieren maglich.

2. Eine kritisch zu hinterfragende Zahl im Projekt-Controlling wird vom
Benutzer per Drill-Down-Funktion angefragt und unmittelbar auf die
Quelle in der Datenbank bis zum Ursprungsbeleg verzweigt, um die

Ursache dafiir herauszufinden.

TECHNISCHE VORAUSSETZUNGEN:

= Microsoft Dynamics™ NAV (ehem. NAVISION)

= Gegebenenfalls Microsoft Office

SICHERHEIT:

Durch die komplette Integration in das Berechtigungssystem von

Microsoft Dynamics™ wird sicheres und zuverlassiges Arbeiten gewahrleistet.



